
Objednávateľ;

: Dodatok Č4 I k Zmluve O dieIo“
2DautomatIckě šablónové pastové zariadenie

ZMLUVA O DlELO

uzatvorená v zmysle 536 a nasl. Zákona Č. 513/1991 Zb. Obchodného zákona
medii týmito stranami:

Obchodně meno:
Sídlo:

Zastúpený:

IČO:
DIC:
IČDPH:
Bankové spojenie:
Číslo účtu BAN;
SWIFT:
Poverenýjednať vo finančných otázkach a pri riešení sporov:
Tel.:
Fax:
E-mail:
Poverený Jednať V obchodno-tech nických otázkach:
Tel.:
Fax:
E-mail;
Zapísaný:

C ďalej aj „objednávatet“ alebo „zmluvná Strana“)

Zhotoviteľ:

Obchodně meno:
Sídlo:
Zastúpený:
Ičo:
IČDPH/DIč:
Bankové spojenie:
Číslo účtu;
IBAN:
SWIFT:
Poverený jednať v obchodno-technických otázkach
Tel.;
Fax; -

E-mail:
Zapfsaný: U KS v Brně, oddíl C, vložka 9119

CRT ELECTRONIC s.r.o.
Č. 1080
029 57 Oravská Lesná - SK
Miloslav Czurifla — konatet
Ing.Martin šipoš — prokurista
Dipl. Ing.Blažena Czurillová - prokurista
31 634 303
2020427288
SK2020427288
Slovenská sporiteľňa, a.s
SK46 0900 0000 0000 5417 5033
EIBASKBX
Ing. Martin šipoŠ — riaditet
+421 43 55066 36, 4421 911 208 911
+421435506699
rnartin.siposcrt.sk
František Vrábet— projektový manažér
+421 43 55066 63, +421 911 207 911
+421 43 506699
frantisek.vrabel@crt.sk
V Obchodnom registri Okresného súdu Žilina, oddiel: Sro, vložka
Č. 2200/L

a

AMTECH, spol. S ro.
Bohuslava Martinů 941/41b, 602 00 Brno
Radek Nekarda -jednatel
47905085
Z47905085
UniCredit Bank Czech Republic and Slovakía, a.s.
2104173837/2700
CZ76 2700 0000 0021 0417 3837
BACXCZPP
Nikola Hrbek — sales manager
+420 541 225 215

nikola.hrbek@amtech.cz

( ďalej aj „zhotovitet“ alebo „zmluvná strana“)

Preambula

Zmluvné strany uzatvárajú tento Dodatok Č. 1 k zmluve na základe výsledku zadávania zákazky s názvom Časť 3:
„ZDutomatické šablonovépastové zarlade v súlade ustanoveniami Jednotnej príručky k VO a v Metodickom pokyne
CKO Č. 12 k zadávaniu zákaziek nespadajúcich pod zákon o verejnom obstarávaní.
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Zhotovitetberie na vedomie, že realizácia predmetu zmluvy poUta ČI I tejto zmluvy bude financovaná na základe uzatvorenej

Zmluvy O poskytnutí nenävratného fĺnančného príspevku regČ. 78/2020-2060-2230-V653 fďaíej aj „zmluva O poskytnutí

NFP“) V rámci Qperačného programu Integrovaná nfraštruktúra, ktorá stanovuje zmluvné podmienky, práva a povinnosti

objednávateľa ako prjímateľa nenávratného finanČného príspevku (ďalej aj „NFP“) a riadiaceho orgánu (Ministerstvo

dopravy a výstavby Slovenskej republiky) ako poskytovateta pri poskytnutí NFP zo strany poskytovateta prijímatetovi.

I. Predmet Dodatku č. I k zmluve

1. Doplnenie zastůpenf pre spoločnosť CRT ELECTRONIC s.r.o.
2. Zmena Preambuly —väzba na ]ednotnú príruČku k VO a v Metodickom pokyne CKQ č 12 k zadávaniu zkaziek

nespadajúcich pod zákon o verejnom obstarávaní
1. Doplnená príloha Č. J k Zmluve_Opis predmetu zákazky s technickými parametrami zariadenia, technický list

zariadenia a kompletná konfigurácia zariadenia o preklady originélnych dokumentov v AJ do Si alebo Či
2. Doplnená príloha Č. 3 k Zmluve_Zoznam subdodávateľov

lt Ostatně ustanovenia

J. Ostatné ustanovenia Zmluvy o dielo na 2D_automatické šablónové pastové zariadenie z 29.9.2021 zostávajú

nezmenené a platné

2. Tento Dodatok Č, 1 nadobúda platnosť dňomjej podpisu oprávnenými zástupcami obidvoch Strán. Dodatok Č. 1 k zmluve

nadobudne účinnosť iba v prípade kladného výsledku administratívnej kontroly verejného obstarávania, tzn. iba V

prípade doruČenia Správy z adminístratívnej kontroly verejného obstarávania, v ktorej Poskytovateľ NFP deklaruje, že

neidentifikoval nedostatky, ktoré by mali alebo mohli mať vplyv na výsledok VO alebo v rámci ktorej Objednávateľ

súhlasil 5 výškou ex ante finančnej opravy uvedenej v návrhu správy z kontroly a splnil podmienky na uplatnenie ex ante

finančnej opravy podťa MP CKO Č. 5.. Po dodržaní tohto postupu Dodatok Č. 1 k zmluve nadobudne účinnosť dňom

nasledujúcim po dni doruČenia právoplatnej správy z kontroly VO Objednávatetovi. V prípade záporného výsledku

admínistratívnej kontroly tejto Zmluvy Roskytovateľom NFP sa zmluvné strany dohodli, že táto zmluva sa od počiatku

zrušuje. Zhotoviteľvyhlasuje, že si neuplatní u Objednávateľa žiadny nárok na prípadnú vzniknutú Škodu.

3. Zmenu alebo doplnenie můžu zmluvné strany vykonať výluČne písomným dodatkem k zmluve, podpísaným obidvoma

zmluvnými stranami.

4. Dodatok k Zmluveje vyhotovený v dvoch exemplároch, priČom každá zo zmluvných strán obdržíjedno vyhotovenie.

V Qravskej Lesnej, 5.11.2021 V Brně 5.11.2021

Za objednávateta: Za zhotoviteía;

I ji
Í ji

/1/ /1

Jt

lng.Martin Ipoš — prokurista . ‚ĺ Radek Nekarda — konatet

Prílohy:

— Zoznam subdodávatetov
— Opis predmetu zákazky s technickými parametrami zariadenia, technický list zariadenía a kompletná konfigurácia

zariadenia O preklady originálnych dokumentov v AJ do Si alebo Či
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Príloha: Zoznam subdodávateľov

Čestné vyhláseníe Zhotovíteľa

Zhotovitet AMTECH, spol. s r.o., Bohuslava Martínů 941/41b, 602 OO Brno, IČO 47905085,
čestne vyhlasuje, že celý predmet zmluvy podta bodu 1 zmluvy o dieto bude reatizovať vlastnými
zdrojmi bez využitia subdodávateťov.

V Brně, 5.11.2021

‚ř1%1
„ĺ Radek Nekarda- konatet

Strana 3 z 3





I.
M

A
C

H
IN

E
Th

zs
dť

gn
en

Ia
nd

sp
‘c

zf
zc

au
io

ns
ar

e
th

ep
ro

pe
r!

y
0f

IT
W

E
A

E
an

d
sh

al
ln

o
t

he
re

pr
od

uc
ed

or
di

ss
en

zi
na

te
do

th
er

th
an

fo
r

re
ci

pw
n(

s
u
se

jb
r

in
te

rn
al

ev
al

ua
ti

on
of

IT
W

E
4E

‘s
pr

ic
es

an
dp

ro
du

cl
sp

ec
if

ic
at

zo
ns

.

C
o
n
te

n
ts

M
O

M
E

N
T

U
M

II
10

0

S
ft

ot
is

k*

E
N

G
IN

E
E

R
IN

G
D

A
T

A
S

H
E

E
T

S
ec

ti
o
n

P
ay

e

I.
M

A
C

H
IN

E
2

II.
PO

ST
PR

IN
T

IN
SP

E
C

T
IO

N
-

2D
C

O
N

T
R

A
ST

B
A

SE
A

N
D

EN
H

A
N

C
E

(O
PT

IO
N

)
6

III
.

FR
O

N
T

M
O

U
N

T
E

D
A

U
T

O
M

A
T

IC
PA

ST
E

D
IS

PE
N

SE
R

(O
PT

IO
N

A
L

)
7

Iv
.

B
A

R
C

O
D

E
R

EA
D

ER
S

(O
PT

IO
N

A
L

)
10

V
.

B
O

A
R

D
H

A
N

D
LI

N
G

11

V
I.

PA
ST

E
T

E
M

P
M

O
N

IT
O

R
IN

G
(O

PT
IO

N
A

L
)

12

V
II.

PR
IN

T
PA

R
A

M
E

T
E

R
S

13

V
III

.
ST

EN
C

IL
W

IP
E

R
14

IX
.V

IS
IO

N
16

X.
A

D
JU

ST
A

B
LE

ST
EN

C
IL

SH
EL

F
(O

PT
IO

N
A

L
)

17

X
I.

M
A

C
H

IN
E

PE
R

FO
R

M
A

N
C

E
18

X
II.

M
A

C
H

IN
E

A
C

C
ES

SO
R

IE
S

19

X
III

.T
E

M
PE

R
A

T
U

R
E

C
O

N
T

R
O

L
U

N
IT

(2
2D

V
,

50
H

Z
,

SI
N

G
L

E
PH

A
SE

)
21

XI
V.

T
E

M
PE

R
A

T
U

R
E

C
O

N
T

R
O

L
U

N
IT

(2
2D

V
,

60
H

Z
,

SI
N

G
LE

PH
A

SE
)

22

X
V

.W
O

R
K

H
O

L
D

E
R

D
ES

IG
N

G
U

ID
E

23

X
V

I
.W

O
R

K
H

O
L

D
E

R
E

N
G

IN
E

E
R

IN
G

D
R

A
W

IN
G

30

X
V

II
.M

O
M

E
N

T
U

M
II

10
0

-
M

A
C

H
IN

E
FA

CI
LI

TY
D

R
A

W
IN

G
31

X
V

III
.M

O
M

E
N

T
U

M
II

iD
O

-
M

A
C

H
IN

E
C

E
N

T
E

R
O

F
G

R
A

V
IT

V
D

R
A

W
IN

G
35

ST
A

N
D

A
R

D
F

E
A

T
U

R
E

S

-
C

an
O

pe
n

co
nt

ro
l

ar
ch

it
ec

tu
re

fo
r

pa
ra

ll
el

pr
oc

es
si

ng

-
E

th
er

ne
t

co
m

m
un

ic
at

io
n

-
S

M
E

M
A

ha
nd

sh
ak

e

-
M

ac
hi

ne
S

ta
tu

s
L

ig
ht

T
ow

er

-
S

ta
nd

ar
d,

G
em

in
i

L
ig

ht
G

ra
y

pa
in

tc
ol

or

-
19

-i
nc

h
fl

at
pa

ne
l d

is
pl

ay

-
S

P
C

D
at

a
C

ol
le

ct
io

n

-
A

ut
om

at
ic

st
en

ci
lp

os
ít

io
ni

ng

-
D

ig
ita

l
pr

ob
e

w
ith

te
le

ce
nt

ri
c

op
ti

cs
,

fl
as

h
L

E
D

lig
ht

in
g

an
d

in
te

gr
at

ed
ul

tr
as

on
ic

bo
ar

d
st

op

-
C

am
er

a
V

is
io

n
A

ut
om

at
ic

S
te

nc
il

to
B

oa
rd

A
li

gn
m

en
t

S
ys

te
m

-
L

oo
k-

U
p/

L
oo

k-
D

ow
n

te
ch

n
o

l
og

y
en

su
re

s
bo

ar
d-

to
-s

te
nc

il
al

ig
nm

en
t

is
ac

cu
ra

te
an

d
re

p
ea

ta
b
le

.
N

o
m

ov
in

g
op

ti
ca

l
pa

rt
s

g
u
ar

an
te

e
du

ra
bi

li
ty

an
d

re
lia

bi
lit

y.
Fl

ex
ib

ili
ty

to
re

co
gn

iz
e

un
li

m
it

ed
nu

m
be

r
of

fi
du

ci
al

im
ag

e
pa

tt
er

ns
th

ro
ug

h
en

h
an

ce
d

vi
si

on
re

co
gn

it
io

n
ca

pa
bi

lí
ti

es

-
P

at
en

te
d

U
lt

ra
w

ip
e

P
ro

gr
am

m
ab

le
S

te
nc

il
C

le
an

er
-

N
ew

pa
te

nt
ed

so
lv

en
t

ba
r

de
li

ve
rs

m
aX

im
um

co
nt

ro
l

of
so

lv
en

t
ap

pl
ic

at
io

n
in

cr
ea

sí
ng

yí
el

ds
.

F
ab

ri
c

ov
er

pl
en

um
de

si
gn

re
d
u
ce

s
m

ai
n
te

n
an

ce
by

fi
lt

er
in

g
pa

rt
ic

le
st

hr
ou

gh
th

ef
ab

ri
c.

P
ro

vi
de

s
u
n
as

si
st

ed
cl

ea
ni

ng
o
ft

h
e

bo
t-

to
m

o
ft

h
e

st
en

ci
l

fo
r

m
ax

im
um

up
ti

m
e

an
d

in
cr

ea
se

d
yi

el
ds

.
Im

pr
ov

ed
fa

br
ic

ro
ut

in
g

fo
rf

as
t

an
d

ea
sy

ch
an

ge
-o

ve
r.

L
ow

no
is

e
V

ac
uu

m
pu

m
p

ho
us

ed
w

ith
in

th
e

pr
in

te
r

fr
am

e.

-
F

ro
nt

fiX
ed

si
n
g
le

tr
ac

k
s

-
3M

M
bo

ar
d

ed
g
e

cl
ea

ra
nc

ec
ap

ab
il

ít
y

-
C

en
te

rn
es

t
va

cu
um

ca
pa

bi
li

ty
fo

r
su

b
st

ra
te

ho
ld

-d
ow

n

-
P

at
en

t
P

en
di

ng
S

q
u
ee

g
ee

H
ea

d
-

M
ot

or
D

ri
ve

n
S

q
u
ee

g
ee

S
ys

te
m

pr
ov

id
es

m
ax

im
um

fo
rc

e
co

nt
ro

l.
P

at
en

t
pe

nd
in

g
“c

al
ib

ra
ti

on
co

m
pl

ia
nc

e
ro

ut
in

e‘
au

to
m

at
ic

al
ly

co
m

p
en

sa
te

s
fo

rv
ar

y-
in

g
bl

ad
e

Ie
ng

th
an

d
st

if
fn

es
s

to
en

su
re

co
ns

is
te

nt
fo

rc
e.

P
at

en
t

pe
nd

in
g

d
o
se

b
o

p
sq

u
e
e

g
ee

op
ti

on
pr

ov
id

es
th

e
hi

gh
es

t
le

ve
l

of
ac

cu
ra

cy
an

d
re

sp
o
n
si

v
en

es
s.

-
W

in
do

w
s

10
.0

O
pe

ra
ti

ng
S

ys
te

m

-
B

en
ch

m
ar

k
S

of
tw

ar
e

-
O

pe
ra

čn
í

sy
st

ém
W

in
do

w
s

7.
D

so
ft

w
ar

ov
ý

st
an

d
ar

d
S

pe
ed

li
ne

“B
en

ch
m

ar
k“

,
kt

er
ý

na
bí

zí
st

ab
if

ltu
a

sn
ad

n
é

po
už

it
í.

S
of

tw
ar

e
vy

vi
nu

tý
,

te
st

ov
an

ý
a

uv
ol

ně
ný

z
ce

nt
rá

ly
S

pe
ed

li
ne

.
Z

ád
ný

vý
vo

j
tř

et
í

st
ra

no
u

za
ji

šť
uj

íc
í

in
te

gr
it

u
so

ft
w

ar
u.

S
n
ad

n
é

pr
og

ra
m

ov
án

í
a

ve
st

av
ěn

í
so

ft
w

ar
ov

í
pr

ův
od

ci
zj

ed
no

du
šu

jí
a

ze
fe

kt
iv

ňu
jí

pr
og

ra
m

ov
án

í
a

ob
sl

uh
u.

S
ta

n
d
ar

d
n
ě

u
vš

ec
h

za
ří

ze
ní

S
pe

ed
li

ne
(t

is
ká

rn
y

M
PM

,
dá

vk
ov

ač
e

C
am

al
ot

a
pá

je
cí

a
či

st
ic

í
st

ro
je

E
le

ct
ro

ve
rt

),
co

ž
sn

iž
uj

e
ča

s
šk

ol
en

í
op

er
át

or
ů/

pr
og

ra
m

át
or

ů.
S

of
tw

ar
e

B
en

ch
M

ar
k

lz
e

ta
ké

na
hr

át
do

v
aš

eh
o

st
ol

ní
ho

ne
bo

p
ře

n
o
sn

éh
o

po
čí

ta
če

pr
o

of
f-

Ii
ne

vy
tv

ář
en

í
re

ce
pt

ur
.

-
Q

ui
ck

R
el

ea
se

S
q
u
ee

g
ee

—
A

Il
ow

s
fo

r
qu

ic
k

an
d

ea
sy

re
m

ov
al

of
b
la

d
es

w
ith

a
si

m
pl

e
th

um
b

dr
iv

en
m

ec
ha

ni
sm

.
E

li
m

in
at

es
th

e
th

um
b

sc
re

w
s.

L
es

s
th

an
20

se
co

nd
ch

an
g
eo

v
er

ti
m

e.

E1
)S

—
M

O
M

E
N

T
U

M
11

10
0

R
o

C

ED
O

—
M

O
M

EN
TO

N
1

11
10

0
R

C

C
p

w
g

h
t2

0
1

$
IT

W
E

A
E

M
P

M
-

R
em

ot
e

T
ec

h
D

ia
gn

os
ti

c
S

er
vi

ce
P

ac
k
aq

e
(1

2
M

on
th

s)

M
P

M
C

p
y
o
g
h
t

2f
)1

8
IT

W
E

A
E

El
ec

tro
nk

A
ss

em
bl

yP
rin

te
rs

Ir
E

E
E

kc
tr

ok
A

ss
em

bl
yP

ri
nt

er
s

IT
E

,I
E



I.
M

A
C

H
IN

E
fC

o
n
ti

n
u
ed

)
I.

M
A

C
H

IN
E

(C
o

n
ti

n
u

ed
)

O
P

T
IO

N
S

.

-
A

dj
us

ta
bl

e
S

te
nc

il
S

he
lv

es
(2

9
In

x
29

In
to

23
In

x
23

In
st

en
ci

ls
)-

al
lo

w
s

bo
th

ca
st

an
d

tu
bu

la
r

fr
am

es
th

at
ha

ve
an

O
ut

si
de

D
im

en
sí

on
O

f2
3‘

or
g
re

at
er

to
be

us
ed

w
ith

no
ad

ap
te

rs
.

S
ta

te
-o

f-
T

he
A

rt
sy

st
em

h
as

th
e

sh
el

v
es

on
lí

ne
ar

be
ar

in
gs

w
ith

an
ai

r-
br

ak
e

fo
r

ea
sy

ad
ju

st
ab

il
it

y

-
A

ut
om

at
ic

P
as

te
D

is
p

en
se

r-
in

du
st

ry
-s

ta
nd

ar
d

se
al

ed
ca

rt
ri

dg
es

re
le

as
e

pr
ec

is
e

am
ou

nt
s

of
so

ld
er

p
as

te
,

ad
h
es

iv
es

,
or

fl
ux

,
as

a
d
ea

n
be

ad
ac

ro
ss

th
e

st
en

ci
l.

-
B

ar
co

de
R

ea
d

er
-

P
ro

vi
de

s
pr

od
uc

t
tr

ac
ea

bi
li

ty
an

d
p
ro

ce
ss

ve
ri

fI
ca

tio
n.

A
m

ac
hi

ne
m

ou
nt

ed
sc

an
n

er
re

ad
s

an
d

st
o

re
s

bo
ar

d
d
at

a
fr

om
an

yw
he

re
on

th
e

su
b
st

ra
te

to
pr

ov
id

e
tr

ac
ea

bi
li

ty
fo

r
S

P
C

.
A

ha
nd

he
ld

sc
an

n
er

is
of

fe
re

d
to

sc
an

st
en

ci
ls

,
p
as

te
,

bl
ad

es
,

to
ol

in
g,

bo
ar

ds
,

an
d

pu
m

p
sl

ze
to

pr
ov

id
e

p
ro

ce
ss

ve
ri

fl
ca

ti
on

an
d

pr
ev

en
t

en
tr

y
in

to
pr

od
uc

ti
on

If
in

co
rr

ec
t

m
at

e-
na

ls
ar

e
sc

an
n
ed

.

-
P

ro
gr

am
m

ab
le

S
q

u
ee

g
ee

-
ln

d
ep

en
d
en

t
di

re
ct

m
ot

or
-d

ri
ve

n
le

ad
sc

re
w

s
fo

rf
ro

nt
/r

ea
r

ax
es

an
d

an
in

te
gr

at
ed

co
m

pl
ia

nc
e

ro
ut

in
e

fo
r

ac
cu

ra
te

ap
pl

ic
at

io
n

of
de

si
re

d
fo

rc
e,

re
g
ar

d
le

ss
of

va
ri

at
io

ns
In

sq
u
ee

g
ee

ty
pe

,
le

ng
th

or
th

ic
kn

es
s.

-
P

os
t

P
ri

nt
ln

sp
ec

ti
on

-
C

on
tr

as
t

b
as

ed
2D

so
ld

er
p
as

te
-o

n
-p

ad
in

sp
ec

ti
on

,
br

id
ge

de
te

ct
io

n
an

d
un

de
r

st
en

ci
l

in
sp

ec
ti

on
to

in
cr

ea
se

qu
al

it
y

an
d

yi
el

d.
N

ew
S

pe
ed

V
is

io
n

w
ith

ra
st

er
m

ot
io

n
de

si
gn

de
li

ve
rs

hi
gh

sp
ee

d
in

sp
ec

ti
on

m
aX

im
iz

in
g

th
ro

ug
hp

ut
.

ln
sp

ec
ti

on
re

su
lt

s
ar

e
qu

an
ti

fi
ed

to
th

e
co

m
po

ne
nt

pa
d

le
ve

l
an

d
on

-b
oa

rd
S

P
C

m
ak

es
an

al
ys

is
cl

ea
r

an
d

pr
ec

is
e.

S
pe

ed
li

ne
‘s

p
at

en
te

d
te

xt
ur

e
b

as
ed

in
sp

ec
ti

on
se

es
p

as
te

be
tw

ee
n

p
ad

s
an

d
su

rr
ou

nd
in

g
st

en
ci

l
ap

er
tu

re
s

to
p
re

v
en

td
ef

ec
ts

.

-
R

ap
id

V
ie

w
In

sp
ec

ti
on

S
ys

te
m

-
U

p
to

th
re

e
an

d
a

ha
lf

ti
m

es
fa

st
er

th
an

S
pe

ed
li

ne
‘s

st
an

da
rd

sy
st

em
.

ln
sp

ec
ti

on
ca

n
be

de
vi

ce
or

ar
ea

dr
iv

en
,

w
he

re
ea

ch
de

vi
ce

or
ar

ea
ca

n
ha

ve
its

ow
n

ac
ce

p
t/

re
je

ct
le

v
el

s
an

d
in

sp
ec

ti
on

pr
io

rl
ti

es
an

d
Is

ai
so

ca
p
ab

le
of

st
op

pi
ng

on
th

e
fi

rs
tr

ej
ec

t
fo

un
d.

In
sp

ec
ti

on
si

te
s

ca
n

be
ta

ug
ht

at
th

e
pr

in
te

r
or

th
ro

ug
h

G
er

be
r

da
ta

(u
si

ng
G

er
be

r
E

Z
T

ea
ch

)
or

th
ro

ug
h

C
A

D
da

ta
(u

si
ng

A
eg

is
‘

C
ir

cu
it

C
am

).
C

an
te

ac
h

de
vi

ce
s

O
f
an

y
an

gl
e

or
so

ld
er

p
as

te
sh

ap
e.

B
ri

dg
e

de
te

ct
io

n,
pa

d
co

ve
ra

ge
,

an
d

p
as

te
tr

an
sf

er
fu

n
ct

io
n
s

ca
n

ai
so

be
do

ne
sí

m
ul

ta
ne

ou
sl

y
w

it
ho

ut
an

y
sp

ee
d

de
gr

ad
at

io
n.

S
im

pl
e

er
ro

r
re

po
rt

in
g

id
en

ti
fl

es
th

e
w

or
st

er
ro

r
fo

r
qu

ic
k

go
/n

o
go

ca
pa

bi
li

ty
w

hi
le

st
ill

al
lo

w
in

g
u
se

rs
to

ju
m

p
to

ot
he

r
lo

ca
ti

on
s

as
de

si
re

d.
S

P
C

d
at

a
is

co
ll

ec
te

d
an

d
st

or
ed

fo
r

ea
ch

de
vi

ce
or

ar
ea

,
al

lo
w

in
g

fo
r

m
or

e
in

-d
ep

th
an

al
ys

is
.

-
IR

L
íg

ht
-

E
n
h
an

ce
st

h
e

sc
o

p
e

of
fi

du
ci

al
re

co
gn

it
io

n
an

d
2D

in
sp

ec
ti

on
w

lth
O

S
P

bo
ar

ds
.

-
T

em
pe

ra
tu

re
an

d
H

um
id

ity
C

on
tr

ol
U

ni
t

T
em

pe
ra

tu
re

C
on

tr
ol

U
ni

t
(C

E
V

er
si

on
)

-
S

P
E

C
IF

IC
A

T
IO

N
S

-P
H

Y
S

IC
A

L

S
p
ec

if
ic

at
io

n
D

es
cr

ip
ti

o
n

M
od

el

W
ei

gh
t(

C
ra

te
d)

10
90

.5
kg

(2
4O

.H
bs

)
M

O
M

E
N

T
U

M
II

10
0

W
ei

gh
t(

U
nc

ra
te

d)
79

7
kg

(1
75

7
lb

s)

H
ei

gh
t(

E
X

cl
ud

in
g

75
94

m
m

(6
2.

79
at

94
0

m
m

(3
7.

O
‘l

L
ig

ht
T

ow
er

)
tr

an
sp

or
th

ei
gh

t

D
ep

th
14

23
.5

m
m

(5
6.

04
“)

W
dt

h
11

95
.4

m
m

(4
7.

08
“)

G
ro

un
d

C
le

ar
an

ce
S

ta
nd

ar
d

H
ei

gh
t

-
12

7
m

m
(5

.0
“)

A
dj

us
ta

bl
e

fr
om

I5
2.

4
m

m
(6

.0
“)

to
17

7.
8

m
m

(7
.0

“)
co

rr
es

po
nd

in
g

to
S

M
E

M
A

tr
an

sp
or

t
co

nv
ey

or
he

ig
ht

E1
)S

-
M

O
N

tE
N

T
I‘

M
Ii

00
R

C

C
p

v
,g

h
t

20
18

IT
W

E
A

E

E
f)

0
-

N
IO

O
LE

N
TO

IM
ti

10
0

R
C

C
p

y
g

h
t

20
18

IT
W

E
A

E
M

P
M

M
P

M
3

El
ec

tro
nk

ts
se

m
b(

yP
rin

te
rs

Ir
‘

E
-S

E
El

ec
tro

nk
A

5s
em

bl
yP

nn
te

rs
IT

E
S

E



M
A

C
H

IN
E

fC
o
n
ti

n
u
ed

)

D
IM

E
N

S
IO

N
S

A
N

D
F

L
O

O
R

S
P

A
C

E
R

E
Q

U
IR

E
M

E
N

T
S

In
st

al
(

th
e

M
O

M
E

N
T

U
M

II
IO

O
in

a
d
ea

n
,

du
st

-f
re

e
en

vi
ro

nm
en

tt
o

en
su

re
pr

op
er

op
er

at
io

n.

In
ad

dí
ti

on
,

th
e

in
st

al
la

ti
on

ar
ea

sh
ou

ld
pr

ov
id

e
a

cl
ea

ra
n
ce

O
f 2

ft
(0

.6
m

et
er

s)
ar

ou
nd

to

pr
ov

id
e

ad
eq

u
at

e
sp

ac
e

fo
r

se
rv

íc
e.

R
ef

er
to

th
e

fa
ci

lit
y

la
yo

ut
dr

aw
ín

g
fo

r
m

ac
hi

ne

di
m

en
si

on
s.

FA
C

IL
IT

Y
R

E
Q

U
IR

E
M

E
N

T
S

N
ap

áj
en

í
20

0
-

24
O

V
A

C
(j

O
%

)
c

50
/6

0
H

z,
15

A

V
zd

uc
h

(č
is

tý
,

su
ch

ý)
10

0
ps

í
t

4
cf

m
(s

ta
nd

ar
tn

ĺ
pr

ov
oz

)
až

18
cf

m
(v

ak
uu

m
)

(7
ba

r
5L

/s
to

l2
U

s)
,

12
.7

m
m

(0
.5

“)
O

D
x

9.
5

m
m

(3
/8

“)
ID

lin
e

M
in

im
um

F
ro

n
tC

le
ar

an
ce

50
8

m
m

(2
00

“)

M
in

im
um

R
ea

rC
le

ar
an

ce
50

8
m

m
(2

0.
0“

)

S
P

E
C

IF
IC

A
T

IO
N

S
-O

P
E

R
A

T
IO

N
A

L

A
m

bi
en

t
O

pe
ra

ti
ng

T
em

pe
ra

tu
re

1
8
C

to
3
5
C

(6
4
F

to
9
5
F

)

A
m

bi
en

t
O

pe
ra

ti
ng

R
el

at
iv

e
H

um
id

ity
30

%
to

75
%

N
on

-C
on

de
ns

in
g

M
ax

im
um

N
oi

se
E

m
is

si
on

s
78

dB
(A

)

O
pe

ra
ti

ng
A

C
C

ur
re

nt
L

oa
d

6
ax

es
cy

cl
in

g
-

3.
5

am
p

sr
m

s
6

ax
es

cy
cl

in
g

pl
us

w
or

kn
es

t
va

cu
um

bl
ow

er
-

9.
5

am
p
sr

m
s

M
ac

hi
ne

dl
e

-
I.

7
am

p
sr

m
s

II.
P

O
S

T
P

R
IN

T
IN

S
P

E
C

T
IO

N
-

2D
C

O
N

T
R

A
S

T
B

A
S

E
A

N
D

E
N

H
A

N
C

E
(O

P
T

IO
N

A
L

)
S

P
E

C
IF

IC
A

T
IO

N
S

ED
S

M
O

M
E

N
fU

M
ti

10
0

R
,,

C

C
p
g
h
t

20
18

IT
W

E
A

E

ED
O

-
M

O
M

E
N

T
I)

M
11

10
0

R
C

C
p

y
g

h
1

20
18

IT
W

E
A

EM
in

um
ál

ní
ve

li
ko

st
pl

oš
ky

0.
25

4
m

m
(0

.0
7

0“
)

(S
qu

ar
e)

.
B

as
ed

on
B

oa
rd

D
ua

li
ty

M
ax

im
ál

ní
ve

li
ko

st
pl

oš
ky

7.
0

m
m

(0
.2

75
“)

S
pe

ed
vs

F
ea

tu
re

S
lz

e
N

o
R

es
tr

ic
ti

on
s

D
ev

ic
e

A
ng

le
N

o
R

es
tr

ic
ti

on
s

C
us

to
m

D
ev

ic
e

C
ap

ab
ie

(D
ev

ic
es

D
o

N
ot

R
eq

ui
re

a
C

on
si

st
en

t
Pi

tc
h)

S
pe

ci
fi

c
D

ev
ic

e
or

A
re

a
D

ri
ve

n

M
in

,
M

ax
,

an
d

A
ve

ra
ge

V
al

ue
sf

or
E

ac
h

D
ev

ic
e

an
d

ln
sp

ec
ti

on
T

ec
hn

iq
ue

C
ol

le
ct

ed
in

S
P

C
D

at
a

A
bi

li
ty

to
U

se
G

er
be

r
D

at
a

(V
ia

S
pe

ed
li

ne
‘s

G
er

be
r

E
Z

T
ea

ch
)

an
d

C
A

D
D

at
a

(V
ia

A
eg

is
‘

C
ir

cu
it

C
am

)

M
P

M
M

P
M

El
ec

tro
ni

cA
ss

em
bl

yf
nn

te
rs

JT
B

ec
tro

nk
A

5s
em

bl
yf

rin
te

rs
tT

E
E



II
F

R
O

N
T

M
O

U
N

T
E

D
A

U
T

O
M

A
T

IC
P

A
S

T
E

fP
T

IO
N

A
L

)
I

F
R

O
N

T
M

O
U

N
T

E
D

A
U

T
O

M
A

T
IC

P
A

S
T

E
(O

P
T

IO
N

A
L

)

E
D

S
—

N
ÍO

N
IE

N
T

U
M

11
10

0
R

C

C
p
y
g
h
t

2t
)1

8
IT

W
E

A
ES
P

E
C

IF
IC

A
T

IO
N

S
S

P
E

C
IF

IC
A

T
IO

N
S

Fr
on

t
M

ou
nt

ed
Si

ng
le

Ja
r

D
is

pe
ns

er
:

C
ar

tr
id

ge
S

iz
es

17
7

m
l

(6
oz

)

M
ax

im
ál

ní
dé

lk
a

v
X

60
9.

6
m

m
(2

4‘
)

v
X

o
se

M
ax

im
um

S
tr

ok
e

S
pe

ed
50

.8
m

m
/s

ec
(2

/s
ec

)

í
V

so
o

ar
am

C
ol

m

u
os

so
I

J3
1

ID
57

l5
7

7m
m

Ja
r

O
D

58
-6

O
m

m

I
L

p
h
e

ht

/
Ja

r
he

h
t

6
9
7
3
m

m

ar
Si

ze
s

S
tr

ok
e

D
is

ta
nc

e
52

5m
m

(2
0

7
)

to
X

di
re

ct
io

n

M
ax

im
um

S
tr

ok
e

S
pe

ed
50

.8
m

m
/s

ec
(2

/s
ec

)

M
P

M
n

0
c

M
O

O
IE

N
T

U
O

I
tI

00

Iv
Ip

Iv
I

C
py

[í
gh

1
20

18
IT

W
E

A
E

El
ec

tro
ni

cA
ss

m
by

Pr
in

te
rs

JT
.t

E
El

ec
tro

nk
A

ss
em

bl
y

Pr
in

ter
s

IT
E

.E



-I

Z
O
1-

O
CI)

W

W

W

O
Q

-J

Z
O
1-

O
W
1-
CI)

Q

O
1-

W
1-
Z

O

1-
Z
O

O

.=

W

- m

Ů

G)
X

LJ

W

O

O •

W C
I W

c% W

CI,

Z
O

O
CI-

O
W
0
CI,

I
E

E
O.
E



V
.

B
O

A
R

D
H

A
N

D
L

IN
G

E
I)

S
-

M
O

M
E

N
T

U
M

II
10

0
R

C

C
p

y
[g

h
t

20
18

IT
W

E
A

ES
P

E
C

IF
IC

A
T

IO
N

S

ED
O

-
M

O
M

EN
TO

JM
11

10
0

R
C

C
p

v
g

h
1

20
18

IT
W

E
A

E

V
I

.
P

A
S

T
E

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

E
M

O
N

IT
O

R
IN

G
(O

P
T

IO
N

A
L

)
S

P
E

C
IF

IC
A

T
IO

N
S

B
oa

rd
H

oI
d-

D
ow

n
Fi

X
ed

to
p

cl
am

ps
C

en
te

rn
es

tv
ac

u
u
m

(h
ig

h
fl

ow
an

dí
op

ti
on

al
V

en
tu

ri
)

T
ra

ns
po

rt
C

on
ve

yo
rS

pe
ed

50
.8

m
m

-
12

70
m

m
/s

ec
on

d
(2

‘
-
50

“/
se

co
nd

)

V
el

ik
os

t
D

P
S

,
M

ax
im

um
(X

X
Y

)
61

0
m

m
x

51
0

m
m

(2
4‘

x
20

“)

N
O

T
E

:
A

de
di

ca
te

d
w

or
kh

ol
de

r
is

re
qu

ir
ed

fo
r

bo
ar

ds
w

ith
an

X
sl

ze
g
re

at
er

th
an

20
“

V
el

ik
os

t
D

R
S,

M
in

im
um

(X
X

Y
)

50
.0

m
m

x
50

.0
m

m
(2

“
X

2“
)

B
oa

rd
S

up
po

rt
M

et
ho

ds
C

en
te

rn
es

tV
ac

u
u
m

M
ag

ne
ti

c
pi

ns
S

up
po

rt
bl

oc
ks

V
ac

uu
m

pi
ns

O
pt

io
na

l
D

ed
ic

at
ed

F
iX

tu
re

s(
T

oo
l-

le
ss

)
O

pt
io

na
l

Q
ui

k-
T

oo
I

T
lo

uš
ťk

a
0.

2
m

m
(0

.0
08

‘)
až

5.
0

m
m

(0
.2

0“
)

V
áh

a
D

R
S,

M
ax

im
um

4.
5

kg
(9

.9
2

lb
s)

C
le

ar
an

ce
,

B
oa

rd
E

dg
e

3
m

m
(0

.1
18

“)

C
le

ar
an

ce
,

T
op

E
dg

e
0
-

3
m

m
(0

-
0.

11
8“

)(
B

as
ed

on
op

ti
on

s)

I

P
as

te
C

ar
tr

id
ge

T
em

pe
ra

tu
re

M
ea

su
re

s
th

e
te

m
p
er

at
u
re

of
th

e
ca

rt
ri

dg
e

M
ea

su
re

m
en

t
su

rf
ac

e
at

th
e

bo
tt

om
of

th
e

ca
rt

ri
dg

e
to

de
te

rm
in

e
p
as

te
te

m
p
er

at
u
re

P
as

te
on

S
te

nc
il

T
em

pe
ra

tu
re

M
ea

su
re

m
en

t
M

ea
su

re
s

th
e

te
m

pe
ra

tu
re

of
th

e
p
as

te
b
ea

d
on

th
e

st
en

ci

M
P

M
M

P
M

11
El

ec
ho

nk
A

so
em

bl
yP

rin
te

rs
!T

E
.E

12
Ek

ct
ro

nk
A

ss
em

bl
yP

rin
te

rs
IT

E
E



V
II.

P
R

IN
T

P
A

R
A

M
E

T
E

R
S

S
P

E
C

IF
IC

A
T

IO
N

S
-

PR
O

G
R

A
M

M
A

B
L

E
A

N
D

C
L

O
S

E
D

L
O

O
P

S
Q

U
E

E
G

E
E

S

E
D

$
—

M
O

E
N

T
U

M
11

10
0

R
‘

C

C
p

y
g

h
t

20
18

IT
W

E
A

EM
ax

im
ál

ní
ob

la
st

ti
sk

u
(X

iY
)

60
9.

6
m

m
x

50
8

m
m

(2
4‘

x
20

“)

P
ri

nt
G

ap
(S

na
p-

O
ff

)
O

m
m

to
6.

35
m

m
(0

‘
to

0
2
5
“)

R
yc

hl
os

t
tis

ku
0.

63
5

m
m

/s
-

30
4.

8
m

m
/s

(0
.0

25
in

/s
-

l2
in

/s
)

P
ri

nt
F

ot
ce

0.
0

kg
-

22
.7

kg
(0

.0
lb

s
-

50
.0

lb
s)

V
el

ik
os

t
rá

m
u

73
7

m
m

x
73

7
m

m
(2

9“
X

29
‘)

P
ro

m
ěn

ší
sí

ta
m

ož
né

ad
ap

té
ry

.
N

as
ta

vi
te

ln
á

rá
m

na
ša

bl
on

u
pr

o
vn

ěj
ší

pr
ům

ěr
58

4,
2

m
m

x
58

4,
2

m
m

(2
3“

x
23

“)
rá

m
y

a
ví

ce
.

R
ám

y
po

d
5
8
4
2

,8
m

m
x

58
4,

2
m

m
vy

ža
du

jí
rá

m
ov

ý

ad
ap

té
r.

V
iz

A
da

pt
ér

y
ša

bl
on

ní
že

X
I.

M
A

C
H

IN
E

A
C

C
E

S
S

O
R

IE
S

S
q

u
ee

g
ee

T
ra

v
el

-3
02

.7
m

m
to

30
2.

7
m

m
(-

11
.9

1
T

to
11

.9
17

“)

S
q
u
ee

g
ee

B
la

de
L

en
gt

h
O

O
m

m
(7

.9
“)

T
ra

ili
ng

E
dg

e
M

et
al

A
ss

em
bl

y
5O

m
m

(9
.8

“)
T

ra
ili

ng
E

dg
e

M
et

al
A

ss
em

bl
y

O
O

m
m

(1
7.

8“
)

T
ra

ili
ng

E
dg

e
M

et
al

A
ss

em
bl

y
5O

m
m

(7
3.

8“
)

T
ra

ili
ng

E
dg

e
M

et
al

A
ss

em
bl

y
•O

O
m

m
(1

5.
7“

)
T

ra
ili

ng
E

dg
e

M
et

al
A

ss
em

bl
y

•5
O

m
m

(1
7.

7“
)

T
ra

ili
ng

E
dg

e
M

et
al

A
ss

em
bl

y
O

O
m

m
(1

9.
7“

)
T

ra
ili

ng
E

dg
e

M
et

al
A

ss
em

bl
y

5O
m

m
(2

1.
7“

)
T

ra
ili

ng
E

dg
e

M
et

al
A

ss
em

bl
y

lO
m

m
(2

4“
)

T
ra

ili
ng

E
dg

e
M

et
al

A
ss

em
bl

y

V
II

I.
S

T
E

N
C

IL
W

IP
E

R

S
P

E
C

IF
IC

A
T

IO
N

S

W
ip

er
F

ab
rí

c

F
ab

rí
cW

d
th

54
m

m
-

60
9.

6
m

m
(7

0“
-

24
“)

‘5
7

m
m

(1
8“

)
M

ax
im

um
w

ith
A

dj
us

ta
bl

e
te

n
c
il

S
he

lv
es

)
lo

t
re

st
ri

ct
ed

by
so

lv
en

t
di

st
ri

bu
ti

on

R
ol

l
D

ia
m

et
er

19
.0

5
m

m
+

/-
0.

50
8

m
m

ID
x

63
.5

m
m

M
ax

O
D

(0
.7

5“
+

/-
0
.0

2
“l

D
x
2
.5

“
M

ax
O

D
)

\M
pi

ng
S

pe
ed

10
1

.6
m

m
/s

(4
“/

s)
M

ax
im

um

M
aX

ci
m

ál
ní

ob
la

st
či

št
ěn

í
60

9.
6

m
m

x
50

8
m

m
(2

4“
x

20
“)

ob
la

st
D

P
S

S
ol

ve
nt

T
an

kC
ap

ac
it

y
T

ot
al

V
ol

um
e-

2
li

te
rs

(0
.5

28
ga

ll
on

s)

R
ec

o
m

m
en

d
ed

S
o
lv

en
ts

S
ee

lis
tb

el
ow

M
P

M
ED

O
M

O
M

E
N

T
O

‘M
11

10
0

C
p

y
g

h
1

20
18

Tl
Y

E
A

E
m

i‘
iv

i
13

El
ec

bo
nk

A
ss

em
bl

yP
rin

te
rs

!
T

‘
E

14
Ek

ct
ro

ní
cA

ss
em

bl
yP

rin
te

rs
IT

“
E

..
E



D
o
p
o
ru

če
n
é

či
st

id
la

C
,

S
p
ee

d
íi

n
e

te
ch

no
to

gl
es

A
P

P
L

IC
A

T
IO

N
N

O
T

E
Is

m
*

D
at

ec
F

eb
w

aw
20

13

Sa
W

IV
T

SW
D

Y
Ä

aM
sW

A
cc

*/
M

w
ne

nt
um

A
W

A
W

1
2
5

S
p
e
e
w

M
PM

ha
sc

om
p4

e(
#d

as
tu

d
y
o
n
sc

b
en

ts
th

at
ar

ea
v

sd
ab

le
ta

ss
e
M

.Í
1c

W
W

4P
eV

S
O

hI
*q

S
t.m

L
tJ

n
tn

o
w

t
t
n
b
n

be
en

as
m

a4
m

m
te

ra
fs

o
b
ar

*
th

st
h
se

be
r«

d
e
e
m

e
d

sa
fe

te
u

z
t

T
hi

sw
as

d
o

et
o

tb
e

fm
th

a
t

a

m
a
d
U

)e
w

tz
m

M
.

av
ai

la
bl

e
o
n
th

e
m

ar
k
et

v
o
d
ay

h
sn

sx
fl

m
et

y
b
w

ft
as

h
p

o
fl

o
rl

w
v

e
b

n
n

fo
un

dt
o

C
n
.

d
ae

iú
eU

o
n

to
ou

rs
oh

er
xt

sy
st

em
.

T
?e

ac
ce

pt
an

ce
a*

er
e

fi
x
s
a
ta

n
W

Ď
B

U
Se

d
W

It
IW

S
P

.e
*n

.M
PM

st
en

ci
lw

$p
er

st
ve

m
s
y

s
tn

n
fo

1
tw

s:

7—
::

r

[
»
°t

t-
:

T
h
e
fo

1
k
sd

v
e
n
N

h
a
e

be
en

to
st

ed
f
l
u
r
d

to
b
ee

cc
ep

(a
b
b

Ir
W

V
tR

t
dS

pe
ns

io
g

M
e
W

C
w

E
R

P
o

o
u

c
r

•
$
t.

F.
P

oi
N

t
CO

N
TA

t?
#

K
yz

en
bř

m
s

13
40

0
17

0
F

G
IS

-S
3

1
—

05
58

K
yn

e
1
0
ea

1
3
4
1
9
*

14
2F

6
1
5
S

3
1
-0

6
8
8

H
yn

e
le

no
x

1
3
4
1
S

12
1

F
6
1
S

8
3
i
-

0
8

8
8

K
yz

en
)o

n
a*

1
3
4
1
t‘

1
*

2
F

6
1
5
-8

3
1
-0

8
8
8

K
yn

e
C

ts
o
tv

8
6

2
2

‘
N

on
a

6
1
5
-8

3
1

-
0

8
8

8

K
yz

ea
E

a
4

U
i
E

5
6
1
2

N
an

e
6

1
6

-8
3

1
-

0
8

8
8

T
e
d

is
;r

Ec
o.

St
en

cd
2

0
6

F
8

0
6

-
37

2
-8

5
2

3

2
r
e
n

V
*o

nS
C

20
0

N
an

e
7
0
3
-5

8
9
-1

1
9
8

ze
_t

on
Z

es
tr

on
sO

3
0

0
10

S
F

7
0

3
-
5
8
9
-1

1
9
8

Z
tM

ro
e

Z
em

n
V

0
14

3
F

7
0

8
-5

8
9

-1
1

9
8

Z
.m

n
Z

ez
tr

on
SO

10
0

10
8

F
7
0
8
-8

9
-

11
98

Z
n
m

n
Z

es
tm

n
BW

15
3

F
7
0
3
-8

9
-1

1
9
8

Z
ro

n
V

iU
C

iG
0

N
on

o
70

3
-

5
8
9
-1

1
9
8

EM
SG

M
B

H
a
c
o

fk
:m

nS
C

10
4

F
49

-2
40

1-
91

93
-0

Pr
om

cs
oi

TO
PK

LE
A

N
EL

-?
14

0
F

33
-1

-6
9-

83
33

00

K
dh

M
p

eE
šM

12
0

24
8

F
49

-
21

54
-9

67
9-

38

!
2

9
‘

•

E
L

81
50

N
on

o
4

g
0

)8
2

fl
-5

7
8

-1
8

4

I
S

ps
ed

$i
ne

M
P

M
m

c«
n
m

es
d
fl

at
O

W
cs

st
o
m

eF
S

se
j$

sc
e

th
et

ub
ki

g
th

at
nm

s(
m

in
th

e

I
v
e
c
u
im

sn
w

n
to

U
m

fl
lt

er
af

te
ra

er
y

tw
ny

ea
m

o
fs

e
z
v

e

Ix
V

IS
IO

N

S
P

E
C

IF
IC

A
T

IO
N

S

F
id

uc
ia

ls
T

yp
es

S
ta

nd
ar

d
sh

ap
e

fi
du

ci
al

a
(s

es
SM

E
M

A
st

an
-

da
rd

a)
,p

ad
/a

pe
rt

ur
a

F
id

uc
ia

l
S

lz
a

M
in

im
um

-
D

.1
m

m
x

0.
1

m
m

(0
.0

03
“

x
0.

00
3“

)
M

ax
im

um
-

7
m

m
x

7
m

m
(0

.2
75

“
x

0.
27

5“
)

M
ax

im
um

N
um

ba
r

of
F

id
uc

ia
la

15

C
am

ar
a

S
ya

ta
m

S
in

gl
e

di
gi

ta
l

ca
m

ar
a

-
M

PM
pa

ta
nt

ad
lo

ok
up

/
do

w
n

vi
ai

on

C
am

ar
a

R
aa

ol
ut

io
n

16
.8

m
ic

ro
na

/p
ix

al

P
hy

ai
ca

l
D

im
an

ai
on

a
H

or
iz

on
ta

l
P

ix
al

a
-6

52
V

ar
ti

ca
l

P
ix

al
a

-
4
9
4

Pi
xe

l
S

lz
a

-
7.

4
um

x
7
.4

u
m

S
ca

nn
in

g
A

re
a

-
4.

67
m

m
x

3.
65

m
m

A
ap

ac
t

R
at

io
-4

:3
C

ol
or

F
or

m
at

-
G

ra
ya

ca
la

V
ia

w
in

gA
ra

a
10

m
m

x
6

m
m

(0
.3

9“
xO

.3
1“

)

F
ie

ld
of

V
ia

w
10

m
m

x
8

m
m

(0
.3

9“
xO

.3
V

)

T
aa

ch
W

n
d
o
w

A
ra

a
10

m
m

x
8

m
m

(0
.3

9“
xO

.3
1“

)

co
rq

iq
2
O

fl
8
p
.c

ew
T

ea
tm

o
tq

rs
k
cr

q
*
se

n
rn

ta
.

•c
o

m
p

*
h

b
y

ts
t

co
nc

kx
te

d
at

K
yz

en

sn
s

M
O

M
E

N
1

U
M

11
R

C

C
p
y
,g

h
t

20
18

IT
W

E
A

E

SD
S

M
U

M
C

N
R

IM
S

10
0

R
C

C
p

y
ig

h
t

20
18

IT
W

E
A

E
15

M
P

M
a«

tr
on

ic
A

am
bt

yF
rt

nt
ns

Ir
‘

16
M

P
M

El
sc

tra
nk

A
ss

em
bt

yP
rtn

te
n

Ir
fl

E



X
A

D
JU

S
T

A
B

L
E

S
T

E
N

C
IL

S
H

E
L

F
(Q

P
T

IQ
N

A
L

)
X

I.
M

A
C

H
IN

E
P

E
R

F
O

R
M

A
N

C
E

S
P

E
C

IF
IC

A
T

IO
N

S

F
ra

m
e

T
yp

es
A

cc
ep

te
d

C
as

t
an

d
T

ub
ul

ar

F
ra

m
e

S
lz

e
58

4.
2

m
m

x
56

4.
2

m
m

(2
3

x
23

“)
O

ut
er

D
im

en
si

on
(o

r
gr

ea
te

r)

H

S
P

E
C

IF
IC

A
T

IO
N

S

C
el

k
o
v
é

za
ro

v
n

án
í

sy
st

ém
u

±
I

J
m

ik
ro

P
ře

sn
o
st

a
op

ak
ov

at
el

no
st

+
77

m
ic

ro
ns

(O
.O

O
O

43
3‘

)
př

i
6

si
gm

a,
C

pk
vě

tš
í

ne
bo

ro
vn

o
2.

0

Č
iš

tě
n
í1

7
m

ik
ro

P
ře

sn
o
st

a
o
p
ak

o
v
at

el
n
o
st

+
17

m
ic

ro
ns

(1
0.

00
06

69
“)

př
i

6
si

gm
a,

C
pk

vě
tš

í
ne

bo
ro

vn
o

2
0
*

Č
as

cy
kl

u

M
O

M
E

N
T

U
M

II
70

0
11

.0
se

ku
nd

E
D

S
-

M
O

M
E

N
T

U
M

H
00

R
*

C

C
*p

y*
gh

t
20

18
IT

W
E

A
E

ED
O

M
O

M
E

N
T

U
M

JI
10

0
R

*
C

C
*
p
y
g
h
t

20
1$

IT
W

E
A

E
.

M
P

M
M

P
M

17
El

ec
tro

ni
cA

se
m

bl
yP

rin
te

rs
J
T

E
5
E

18
EI

ec
tro

nk
R

ss
em

bI
yP

rI
nt

er
1T

E
E



W

O
Q
co
W

O
co
co

co
W

O
coco
W (J)

E
E

E
E

X



N
Z
G
(D

eťtc R22

CI
1CV ‘1 -Z

C%l Mo* o
dd zn M«c

!z j

Z ‘a« TeťqMs 2 L

_I Lů4t1C

O
o ‘

1-
Z
O
Q
W

I-cn

I
0.0.

W
1-

X

W
-J
Q
Z

N
I
G
LO

G
N
N

1-
Z

-J
O

1-
Z
O
Q
W

I-cn

W
1-

W
-J
Q
Z
W

i:1: [ĎG;l ľ

‘, J

rw:ť

E
E

E
E

$TU $U5 QTI ptaD

LLL ARE FOR ENEEPI PEFE

g Cp4ct4 ZO(7Ib

; Z2O lH

!w Nozor O
cbad F $oto O
kt F1 540 3/hr
Pp Size for Air át1et
Av Tptv 2 - 30 C
$1y C

Dt L44YJs

L 1$ FF.E UT
PT 1$44

1:rĹ:•r1 r
‚

ĚC44wI

‘

1J!!III13I!;II!1
14 t * e

::fa

X



I O Z O m O m (f
l

Q Z Q C O m

P

X
v.

W
O

R
K

H
O

L
D

E
R

D
E

SI
G

N
G

U
ID

E

M
O

M
E

N
T

U
M

II
1O

O
W

or
kH

ol
de

r-
M

ou
nt

in
g

M
om

en
tu

m
W

or
kH

ol
de

r

.
M

ou
nt

in
g

1o
ci

ti
on

.
D

es
ig

n
G

ui
de

.
U

sa
ge

:
—

D
ed

ic
at

ed
bo

ar
d

O
rľ

O
C

S
S

—

B
oa

rd
X

di
iii

en
si

on
gr

ea
te

r
th

an
2
O

‚
ľ
‘

•
F

ie
d

R
ai

lP
os

it
io

n
i

€
t
b
y
J
i

04
84

—
—

.
-
—

.
—

-
-
-
.

—

0
.8

w
_i

í:
R

E
:7

::
:

M
P

M
24



X
v.

W
O

R
K

H
O

L
D

E
R

D
E

SI
G

N
G

U
ID

E
X

v.
W

O
R

K
H

O
L

D
E

R
D

E
SI

G
N

G
U

ID
E

M
O

M
E

N
T

U
M

II
1 O

O
W

or
kH

ol
de

r
-

D
e
s
i

G
ui

de

a)
H

ei
gh

t
O

f
w

or
kh

ol
de

r:
39

m
m

+1
-0

.0
2.

b)
W

or
kh

ol
de

r
X

Si
ze

:
0.

5‘
to

15
“

Io
ng

er
th

an
bo

ar
d

at
ea

ch
en

d
an

d
it

ov
er

al
l

Ie
ng

th
sh

ou
ld

eq
ua

l
to

re
co

m
m

en
de

d
sq

ue
eg

ee
bl

ad
e

Ie
ng

th
.

M
O

M
E

N
T

U
M

II
1O

O
W

or
kH

ol
de

r
-

D
es

ig
n

G
ui

de

W
or

kh
ol

de
r

Y
S

iz
e:

B
oa

rd
Y

m
in

us
“E

dg
e

cl
ea

ra
n

ce
sp

ec
.

m
in

u
s

J
m

m
“

on
ea

ch
si

d
e

(B
as

ed
o
n
re

m
o
v
eo

fl
O

l4
9
5
t)

,
S

u
p

p
o

n
B

o
ar

d
).

—
E

X
am

pl
e

Fo
r

bo
ar

d
w

ith
Y

si
ze

eq
ua

l
to

IO
O.

.
T

h
g

i
t
h

.q
5

t
t
h

3
,,

d
g

V
ac

u
u
m

ho
le

op
en

in
g

sh
ou

ld
b
e

as
m

uc
h

as
p
o
ss

ib
le

w
ith

+1
-

Jm
m

cl
ea

ra
n

ce
in

X
,

Y
Z

di
re

ct
io

n.
V

ac
u
u
m

su
ct

io
n

st
re

n
g
th

sh
ou

ld
be

eq
u
al

an
d

su
ff

ic
ie

nt
to

ho
ld

th
e

bo
ar

d
th

ru
ou

t
th

e
w

or
kh

ol
de

r
to

av
oi

d
bo

ar
d

m
o
v
em

en
t

af
te

r
v
ac

u
u
m

ho
ld

do
w

n.

5

I
J

I
I

I

(1
‘

I‘
)

_

N
fl

I
S

‚
‘
,,

“I
I‘
,
,

I
Ix

‘‘
o

—(
I

‘1
N

)1
.

g
Ii

i

M
P

M
M

P
M

25
26



X
v
.

W
Q

R
K

H
O

L
D

E
R

D
E

S
IG

N
G

U
ID

E

X
v
.

W
O

R
K

H
O

L
D

E
R

D
E

S
IG

N
G

U
ID

E

T
o

o
h

n
g

E
x
a
m

p
l
e
:

B
o

a
r
d

A
B

C
w

i
t
h

3
m

r
n

E
d
g
e

C
l
e
a
r
a
n
c
e

T
o
p

P
l
a
t
e

a
.

T
h
í
c
k
n
e
s
s
:

2
.
l
4
m

m

.
X

:
2
0
.
9
7
‘

o
r
5
3
2
.
6
m

m
o
m

.
Y

:
5
3
7
5
“

o
r
1

3
6

5
3

m
m

14
S6

0

_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_

_
_

_
_

_
_

_
_

_
_

_
_

_
_

_
_

_
_

_
_

O
k

ĺ
.
.
.
.
.

L
j

9
_
a
Iv

w
2
l
]
L

(
t

J

_
_

_
_

I
5
4

G
O

_
_
_
_
_
_
_
_
_
_

T
op

]P
ht

e
1

—
\

[w
1

S
t

II
A

A

2
O

O
y

O Z O C m C m O Z Q C

_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_

C m

-
Ť

5
í
2

3
9
0

+
-

O
O

2

M
P

M
27

_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_
_

*
fi

!
J

p
ro

a
w

i
Z

)
l1

w
d
iU

c
m

.

28
M

P
M



‚

E
Cs
E

‚ ĺ•.ĺ :(

I .
ĺ h

fl
(D

‚ I ————I

W

D
CD
Z
CD
U,
W

W

-J
O
Z

O

O

O

I



“--

__

1I E
— —

tt
I I

(D

II

!!

E
E



E

O -

E
Cm
E

1-
-J
Q

W
Z
I
Q

D
1-
Z
W

O

-J
Q

W
Z
I
Q

O
O

D
1-
Z
W

O

I

(‘4

O

U

I I



O

m
Z
-I
C

O
O

O
I
Z
m
O
m

m
O
‘1

O

m
Z
-I
C

O
O

O
I
Z
m
O

ji‘,

Z



I

77 E

::
;

D
8 g




